
２)各製品の取付ボルトの締付けは、次に示す締代残をご参照の上、
  対角線ごとに均等に締付けてください。取付稼動後、ポンプの振
  動によって取付ボルトに弛みが発生することがあります。もう一
  度対角線に均等に増締めしてください。
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